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1 - INTRODUCAO

F i - R
Este relatdrio consiste numa sintese das ativida

des realizadas por mim e MIGUEL DAMBROSKY, Matricula numero
04.205.641, durante nossa viagem a Romenia , indicados que

fomos pela Companhia , de acordo com os Termos do Contrato

n® 242/DAD/T75 - CPRM/INDUSTRIALEXPORT.
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2 — ROTEIRO
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3 — ATIVIDADES
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Viajamos do Rio de Janeiro a Bucareste onde

apresentamo-nos ao Escritdrio da  Industria

Export no dia 03.05.77 pela manha. A  tarde
seguimos para Tirgoviste onde  permanecemos

ate 21.05.77.

Voltamos a Bucarest e ai permanecemos até

26.05.77.

Visitamos as instalagoes da Usina Utitaj Pen

tro Petrolier em Campina.

Visitamos as instalacoes da Usina 19 de laio

em Ploleste.

Permanecemos em Bucareste atée 31.05.77.

Regressamos ao Rio de Janeiro.

3.1 - Atividades em Tirgoviste

No periodo de 04 - 21/05/77 estivemos em Tirgovis

te, onde se encontra instalada a Usina Utitaj Petrolier Tir

goviste, fabricante das Sondas T-50, FA-12, FA-32, F-80 s

P-100, além de outras de pequeno porte para estudos geofisi

cos bem como guindastes com capacidades ate 10 toneladas.
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Nesta Usina tivemos a oportunidade de, sob a ori

entagao de dois técnicos, e ajudados por um intérprete, de

senvolver-mos nossas atividades que em sequéncia  consisti

ram no segulinte

a) Estudo completo dos projetos de fabricagao de

Sondas T-50 e FA-12;

b) Acompanhamento da fase final de montagem das

Sondas T-50 adquiridas pela CPRW.

c) Acompanhamento dos testes de funcionamento das
referidas sondas  substituicao de pecas que

L

apresentaram defeitos durante os testes , ate

sua aprovacao total.

d) Acompanhamento do inicio das fabricacoes  de
outras sondas, também T-50, compradas pela
Alemanha e pela Iuguslavia com observagao de
talhada da montagem do sistema hidraulico
guincho, caixas de transmissao, engrenagens ,

swivel, catarina, etc.

3.2 - Atividades em Bucareste.

No periodo de 21 - 25.05.77 estivemos em Bucares
te onde pudemos observar em operacao oito sﬁndas FA-12, na
perfuragcao de pogo para drenagem de dgua, a fim de que  se
pudesse construir um metro, e a 20 km dali, cinco sondas T-

50 em operacoes de perfuragoes em campo petroliferos.

Os pogos para drenagem eram feitos com espagamen

to de 50,00 m, uma profundidade média de 30,00 m, através

do sistema de circulacao reversas com "air 1ift" e diame
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tros de 444,5 m - (17 1/2"), revestidos com 20,00 m de ca
nos de 244,47 mm (9 5/8"), 10 m de filtros de 203,2 m (8")e
abertura de 1,0 mm. O cascalho era descido com O auxilio da
circulagao reversa. As equipes constituiam-se de um  sonda
dor e um ajudante e o fluido de perfuracao apenas dgua e

bentonita com uma viscosidade entre 32 e 35 mash.

Os pocos para petroleo estavam sendo perfurados
em diametros de 311,15 mm (12 1/4", até 120,00 m, revesti

dos em 244,47 mm (9 5/8") e cimentados com unidades seme

lhantes as usadas pela Halliburton ou Dowell. Em seguida |,

eram reduzidos os diametros para 215,9 mm (8 1/2") até a
profundidade final (600,00 m) revestido com 152,4 mm (6" )
até o topo da formagao produtora, aproximadamente 520,00 m

e cimentados 200,00 m em média.

Dentro da formagao produtora colocavam-se um "1i

ner" de 101,5 mm (4") com 100,00 m aproximadamente, descido
com uma coluna de 88,3 mm (3 1/2") com rosca esquerda. A ci

mentacao era feita por deslocamento até o topo dos canos de

101,5 mm (4 1/2") e o corte do cimento era feito com broca

’

de 88,9 mm (3 1/2") e hastes de 60,32 mm (2 3/8). Apds 0
canhoneio a limpeza do pog¢o era feita com a pfépria sonda
T-50.

Cada uma das equipes constituia-se de um chefe
de sondagem, um mecédnico, um sondador, um torrista e tres

plataformistase o fluido de perfuragao a base de dgua e ben

tonita. O tratamento era feito com produtos semelhantes aos

usados por nos; como sejam : Q-broxim , Fargel etc.
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Apenas utilizavam um tanque de lama, com capacida

de para 30 m3 aproximadamente e nao operam com peneiras nem
desareadores.

Em ambas as areas de servigo, o material perfura

do era caracteristico de formagao mole (argila, folhelho,sil

titos e arenitos)-e a producao média para as FA-12 e para as

T-50 de 10 e 50 metros por dia respectivamente.

3.3 - Atividades em Campina

Interessados em conhecermos a montagem de pescado

res do tipo overshot, sua manutengao e operagao passamos O

dia 26.05.77 na Usina Utitaj Pentru Petrolien em Campina.

Além dos pescadores supracitados, a referida usi

na fabrica também outras ferramentas auxiliares de  perfura

cao como, chaves flutuantes, elevadores, cunhas, valvulas de
alta pressa2o, Packers, equipamentos para bombeio mecanico

(cavalo de pau) e bombas de eixo vertical para captacao  de

F oy
, . agua subterranea.

3.4 — Atividades em Ploieste

No dia 27.05.77 levaram-nos a ‘conhecer o maior fa

bricante de sondas e equipamentos para sondagem da Romenia ,

que € a Usina 1° de Maio em Ploieste.

Trata-se de uma fabrica ocupando uma area de 70 Ha
com 11.000 operdrios, onde se produz equipamentos com capaci

dade entre 2.200 e 10.000 metros.
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Devido ao pouco tempo disponivel, limitamo-nos a
visitar a area de montagem de uma mesa rotativa, bomba de la

ma do tipo 2PN-400, equipamentos para B.0.P., equlpamentos

de cimentacao e brocas.

3.5 - Atividades na Usina Utitaj]

No periodo de 28.05.77 a 30.05.77 de volta a Usi
-na Utitaj, tivemos a oportunidade de observarmos os testes

finais com as sondas adquiridas pela CPRM.

Estes testes, constituliram-se em provas da carga

estatica sob os mastros com 25, 40, 65 e 90 toneladas vig
tas por nos através de teodolitos estrategicamente coloca
dos, nos dando uma plena idéia do comportamento dos.maétros
a cada reforgo soliciﬁado. O mgstro se comportou bem, segun

do os padroes apresentados pela fabrica.

4 - MODIFICAGOES SUGERIDAS A INDUSTRIALEXPORT

4.1 - Vdlvulas e Manometros

Durante nossa visita a Usina Utitaj, observamos

que no painel de comandos de valvulas, nao havia uma que pos

sibilitasse aos operadores controlar a aceleragao dos moto

res das bombas de lama e desliga-los quando se fizesse ne
cessdrio, bem como nao havia manometro de pressao na linha

de injecao de lama que permitisse aos sondadores  observar

constantemente a pressao de injegao de lama durante a perfu

racao.

Sugerimos a colocagao dos referidos equipamentos

aos técnicos do projeto das sondas e fomos prontamente aten

didos.

. . NE 7530.0210.0343
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5 - RECOMENDACOES DE OPERACOES

Ped = Eidréylicos e Ar comprimido

r

As instalagoes do hidraulico e de ar comprimido €

quase toda feita de canos. E portanto muito rigida. Por expe

. rieéncia em outras sondas que operamos aqui, sabemos que es

.

ses canos quebram com muita facilidade junto as conecgoes
das roscas devido as vibragoes causadas pelos motores e pe

la perfuracao. B importante que se dé muita atencao a  esse

detalhe, e quando houver quebra de um desses canos, Tfacamos

a substituicao da parte quebrada por um pequeno pedago de
mangueira (10 cm aproximadamente) de alta pressao a fim de

. ’, . o
colocar um corpo flexivel e evitar quebras- continuas - nessas

instalacgoes.

5.2 - Guinchos

Por dentro dos dois guinchos ha uma instalacao que

facilita a circulacao de agua a fim de refrigera-los quando

L
se esta operando com os mesmos. Nunca se deve esquecer de fa

. zer uma ligacao a uma bomba ou a um tangue com nivel de dgua
. - . y . ‘ .

superior a altura dos guinchos, para possibilitar essa circu

lacao de agua para refrigeraciao, porque os mesmos esquentam

miito e consequentemente o desgaste de pegas serda mais rdpi

do.

5.3 - Mastros

Durante as operagoes de igamento e descida do mas

NE 7530.0210.0747
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tro observamos que os mesmos se fazem com o auxilio de tres

macacos a o0leo. Um grande e dois menores. Importante se faz

que a cada operagao seja o maior "sangrado'antes de sua utili

zagao visto que o mesmo tem facilidade em absorver ar, o que
podera acarretar um acidente, com queda brusca de mastro, em

bora o mesmo tenha em sua montagem valvulas de seguranca.

Sugerimos ainda, durante o sangramento deste maca

co observar-se bem, se nao hd vazamento de 0leo por suas ins

talagoes.

5.4 - Compressores

r

A saida de ar do compressor para os depdsitos e
feita através de um cano de ago galvanizado. Porém o mesmo &

acionado por duas correias que passam através de uma polila

do compressor e do eixo da embreagem geral da sonda. Essas

correias se dilatam com o tempo de trabalho e sua regulagem

’

e feita por deslocamento do compressor em uma calha. Mas es

se deslocamento nao se pode fazer por causa da rigidez do ca

no de saida de ar.

E importante substitui-lo por uma mangueira de al

ta pressdao e diametro interno igual ao do cano.

6 - CONCLUSOES

Além das sugestoes assinaladas, concluimos que as
sondas T-50 sao relativamente faceis de operar e achamos que

nao havera problemas em sua utilizagao conosco.

NE 7530.0210.0343
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A oportunidade que nos foi dada, consideramos de

muita valia para o desempenho de nossos trabalhos, as obser
vacoes "in loco" constituiram-se em um otimo aprendizado sO

bre mecanica de sonda, esperamos com isto retribuir a Compa

nhia ensinando aos que aqul trabalham o que se nos foi dado

a conhecer.

-

/f*’?/fc\aﬁ_,@’z /"

RAIMUNDO BEZERRA DE MEDEIROS
ENGC “DE MINAS - MATR. 04.110.651
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INTREPRINDEREA DE UTILAJ PETROLILN
TLIRGOVISTE

PROTOCOL

—— | — T T——— —

Incheiat azi, %0 mai 1977

In bazs contractului nr.24/2 DAD/T75, incheiat Intre INDUSTRIAL-
IXPORT - ROMANIA si firma brazilien# -"COMPANHIA DE PESQUISA DE
RECURSOS MINLKZAIS" , ﬁentru livrerea a 2 instalaiii T-50 g1
1 instalatie FA-12, s-a convenit gcolarizarea a doi tehnicieni
brazilieni §n Romi&nia, la I.U.P.Tirgovigte, pe o perioad&é de 50 de
zile. In acest sens, au fost gcolarizati fn periocada 4 mai - 4 lunle
1977

1. RAIIUNDO BESSEIRA DE MEDEIROS - inginer
2. MIGUEL DANMBROVSKI -~ maistru

Frogramul de gcolarizare Intocmit de uzIina producdtoare -
I.U.P.T. - s-a desfidgurat pe etape , dupéd cum urmeaza

- 5 mai 1977 - 16 mai 1977(le I.U.P.T) A fost studiats document:
tis tehnicZ gi de exploztare a celor doud tipuri de instelatll gl s-a
esistat 12 montajul instelatiilor fn seciia de montej.

- 16 mei 1977 - 21 mai 1977 (T-50) S-a mers , pentru cunoagte-
rea functioniirii, pe gentier din teri, vizind pe locatie instelatie
T-50, urm&rind tot ciclul de fora].

- 23 mei 1977- 25 mai 1977 (FA-12). S-=z mers, de asemenea, la

instalatia FA-12, pe gantier, urmirind indeaproape modul de expoatare

gl lucru,

- 25 mai 1977 - 4 iunie 1977 (I.U.P.T.) S-s asistat ,tcati

probelor de functionare previzute fn caietul de sarcinil.

In cadrul programului de gcolarizare, delegatii firmel CPRLI
din Brazilis au participat la probele de rodaj , probe de suprasarci-
n3, realizfind, in acest fel, gi o inspectie esupra realizéril probe-
lor din caietul de sarcini.

Frogramul de gcolarizare a fost Tnsugit de cel doi delegati
ei firmei beneficiere , care au manifestat un interes deosebit gi
permanent Tn fnsugirea tuturor problemelor caore sfint neceszve & f1

cunoscute la puneren fn functiune gi exploatare & instalatiilor.
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Conform contractului, instalatiile pot fi pregitite pentru
expeditie imediat. |

I.U.P.Tirgaviste CePaRalla
Director feinic, Ing. Rgimundo” Besseifa de Nedei:
Ing. Banghea Oprea 7 f /
Z p _ g,y ‘
\/‘mu Maisgtry/Miguel Dambrovski
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